Assemblaggio della giunzione tra i tubolari
parasole parte attacco tenda e altri
tubolari laterali del sistema tendalino
pieghevole avviene tramite gli elementi di
fissaggio con l'uso di 2 dadi a testa sfericq,
% rosTe’r’re, 2 vite M&X25 per ogni sezione
issata.

Lo spessore dei tubi in alluminio € di 1,2mm
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DETTAGLIO J
SCALA1:2

Dettaglio attacco tra la base piana % %
piastrina e giunto a cappuccio

montato al tubolare laterale.

Il fissaggio della piastrina avviene

tramite le vite e gli inserti filettati che

si fissano sui appositi posizionamenti DETTAGLIO |
posti sullo scafo interno. SCALA1:2
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